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Eldec Schwenk liefert Induktionserwdarmungs-

anlage an Boeing

Die eldec Schwenk Induction
GmbH hat die erste 1000-kW-
SDF-Induktionserwirmungs-
anlage an die Fa. Boeing,
U.S.A. ausgeliefert, mit der
sowohl in herkémmlicher
Weise mittels der MF- (10 bis
25 kHz) als auch der HF-
Technik (150 bis 350 kHz) im
Einfrequenzverfahren Rand-
schicht gehirtet werden kann.

die Heizzeiten extrem kurz
gehalten werden. Sie liegen
im Bereich von etwa 0,15 bis
0.8 s. Auf diese Weise kdnnen
nicht nur Zahnrider (Stirnré-
der, Kegelridder) sondern auch
Schneckenwellen u.dgl. sehr
effektiv gehdrtet werden. Die
Grenzen fiir das konturenge-
treue Randschichthirten lie-
gen fir den 1000-kW-SDF-

Daneben koénnen diese beiden
Frequenzbereiche, je 500 kW,
auch simultan, und das ist hier
das Hauptanwendungsgebiet,
mit der neuen eldec-SDF-Me-
thode (Simultaneous Dual
Frequency method) auf die zu
hirtende Werkstiickober-
fliche angewandt werden.
Verbunden mit individuellen
Leistungsgrofien konnen so
die beiden Frequenzanteile
unabhiingig voneinander auf
die konkaven und konvexen
Oberflichenteile eines Zahn-
rades oder einer dhnlichen
Oberflichenstruktur  wirken
und so fiir eine gleichmifige
Temperatur konstanter Tiefe
entlang der Oberfliche sor-
gen. Um eine Wirmeleitung
zu minimieren, die einmal
zum Durchhiirten der Zihne
filhren, zum anderen aber
auch im Zahngrund einen er-
forderlichen Wirmestau ver-
hindern wiirde, muss mit ei-
ner hohen Leistungsdichte ge-
arbeitet werden, die bei etwa
6 bis 8 kW/cm? angesetzt
werden kann. Dazu miissen

100

Generator bei etwa 150 cm?
Oberfliache, d. h. bei einem
Zahnraddurchmesserbereich
bis etwa 100 mm. Bei Werk-
stiicken, bei denen eine kon-
turendhnliche Einhdrtung ge-
niigt, wie z. B. bei Zahnkrin-
zen, kann die Leistungsdichte
geringer ausfallen, so dass
hier mit 170 bis 220 cm? zu
hirtender Oberfliche das el-
dec-SDF-Verfahren ebenfalls
bestens pradestiniert ist, wer-
den doch weit bessere Hir-
teergebnisse erreicht als mit
den herkdmmlichen Einfre-
quenz-Induktionshérteverfah-
ren, die nur mit MF- oder mit
HF-Generatoren durchgefiihrt
werden. Hier ist ein Durch-
hiirten der Zihne, mindestens
aber iiber den Teilkreis hin-
aus, nicht zu vermeiden.
Durch den Einsatz der neuen
eldec-SDF-Technik ergeben
sich besondere technisch-
dkonomischen Vorteile, die
gegeniiber den etablierten
thermo-chemischen Kontur-
hirteverfahren besonders prig-
nant sind.
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