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Wirtschaft und Unternehmen

Eldec nimmt Induktionsanlage zum Rand-

schichtharten in Betrieb

Der neu entwickelte Generator
eldec SDF® 3000 igbt mit ei-
ner Ausgangsleistung von
3000 kW hat im September
seine Bewdahrungsprobe im
Applikationslabor der Eldec
Schwenk Induction GmbH in
Dornstetten in Verbindung mit
der, ebenfalls bei Eldec entwi-
ckelten, neuen Hartemaschine
EHU 600 2NC bestanden. Die
Induktionserwiarmungsanlage
ist hesonders z7um induktiven
und konturengetreuen Rand-
schichtharten von Zahnradern
und dhnlich strukturierten
Oberflachen, insbesondere fur

den PKW-Getriebebau, entwi-
ckelt worden. Die Eldec
Schwenk Induction GmbH ist
durch diverse Reispiele zum
rationellen Randschichthéarten
in die Domane der Einsatzhar-
tetechnik vorgestoBen. Wah-
rend sich gerade im Automo-
bilbau in den letzten Jahrzehn-
ten das induktive Rand-
schichtharten bel unterschied-
lichen Bauteilen durchgesetzt
hat, so blieb doch das kontu-
rengetreue Randschichthérten
von Zahnradern und ahnli-
chen Bauteilen der Einsatzhdr-
tetechnik vorbehalten, da bis-
her nur mit dieser Héartetech-
nologie die hoch gestellten
Anforderungen in Bezug auf
Festigkeit und Verschleill er-

fiillt werden konnten, Mit der
Einflihrung der SDF®-Metho-
de hat sich die Situation
grundlegend gewandelt. Mit
wesentlich geringerem Ener-
gieaufwand und besonders
kurzen Prozesszeiten werden
die hohen Erwartungen, be-
sonders auch die der Automo-
bilindustrie, erflllt. Mit der
hohen Leistung des eldec
SDF® 3000 ight kann ein brei-
Sortiment
schiedlichen Bauteilen beson
ders im PKW-Automobilbau
konturengetreu randschicht-
gehéartet werden. Die hierfur

tes von unter-

zu verwendenden Stdhle kon-
nen wie beim Induktionshar-

ten ublich, z. B. nach DIN
17200 und DIN 17212, ausge
wihlt werden. Um eine ge-
winschte hohe Festigkeit im
Grundgefiige zu erhalten, soll-
te dem SDF®-Hirteprozess ei-
ne entsprechende Vorvergl-
tung vorausgehen. Die Ein
sparungen gegenuber dem
Einsatzhiirten beschrinken
sich nicht nur im Energiepo-
tential sondern auch im weit
geringeren Verzug nach dem
Hérten. in der Logistik. durch
Integration in den Fertigungs-
transfer als auch im Flachen-
bedarf sowie in den wver-
gleichsweise geringeren In-
vestitionskosten.
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