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und Verfahrenstechnik, 10-12. Oktober 2007 in Wiesbaden

Innovatives Randschichtharten

mit 225 kW Generator

Die Eldec Schwenk Induction
GmbH hat vor einem halben
Jahr eine komfortable Induk-
tionsharteanlage an die Firma
Meyer Drehtechnik in Mari-
enberg ausgeliefert und pré-
sentiert die Technologie der
Maschine jetzt auch auf dem
HK 2007. Die Anlage besteht
aus einer speziellen Schalttel-
lermaschine und einem 225-
kW-SDF®-Generator fir das
Randschichtharten von klei-
nen bis mittelgroBen Werk-
sticken. Mit dieser Anlage
kénnen sowohl ein oder auch

lungskontrolle ebenfalls tiber
Pyrometer. Dartber hinaus ist
eine Rissprifung einbezogen.
Durch den Einsatz eines si-
multanen Zweifrequenzgene-
rators konnen vielféltige Har-
teaufgaben sowohl im kon-
ventionellen HF- als auch
MF-Bereich (geringere oder
groBere Einhartungstiefe) als
auch im Bereich des kontu-
rengetreuen Randschichthar-
tens (Zahnrdder, Kettenrader
oder Bauteile mit &hnlich
strukturierten  Oberflachen)
Randschicht gehdrtet wer-

I

zwei Werkstlcke gleichzeitig,
z.B. im Vorschub- oder
Standverfahren, gehartet
werden. Als Besonderheit
bietet die Maschine die M&g-
lichkeit der Lagekontrolle
Uber Kamerasensor, die Tem-
peraturkontrolle Uber Pyro-
meter und eine Restabkiih-
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den. Nach dem Harten wan-
dern die Teile in eine Wasch-
station und anschlieBend in
einen Anlassofen.

eldec Schwenk
Induction GmbH
www.eldec.de
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Besuchen Sie uns in Halle 93, Stand 966

Berechnungs-Software und 0;-Sensor
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